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1  Введение 
 

Рабочая программа и фонд оценочных средств дисциплины «Автоматизация про-
изводственных процессов» составлены в соответствии с требованиями федерального гос-
ударственного образовательного стандарта, утвержденного приказом Минобрнауки Рос-
сийской Федерации от  11.08.2016 № 1006, и основной профессиональной образователь-
ной программы подготовки «Управление инновационными проектами» по направлению 
подготовки «27.03.05 Инноватика». 
 
Задачи дисциплины Формирование навыков проектирования автоматизированных си-

стем управления производством, анализа, контроля и оценки эф-
фективности их функционирования. 

Основные разделы / 
темы дисциплины 

- Основы промышленной автоматизации 
- Технические средства автоматизации 

 
2  Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), со-

отнесенных с планируемыми результатами образовательной программы 
 

Процесс изучения дисциплины «Автоматизация производственных процессов» 
направлен на формирование следующих компетенций в соответствии с ФГОС ВО и ос-
новной образовательной программой (таблица 1): 
 
Таблица 1 – Компетенции и планируемые результаты обучения по практике 
Код и наименова-
ние компетенции 

Планируемые результаты обучения по практике 

Перечень знаний Перечень умений Перечень навыков 

Профессиональные 

ПК-12 способность 
разрабатывать про-
екты реализации 
инноваций с ис-
пользованием тео-
рии решения ин-
женерных задач и 
других теорий по-
иска нестандарт-
ных, креативных 
решений, форму-
лировать техниче-
ское задание, ис-
пользовать сред-
ства автоматизации 
при проектирова-
нии и подготовке 
производства, со-
ставлять комплект 
документов по 

З1(ПК-12-4) Назначе-
ние, классификацию, 
устройство и принцип 
действия средств ав-
томатики на производ-
стве 

У1(ПК-12-4) Ана-
лизировать показа-
ния контрольно-
измерительных 
приборов 

Н1(ПК-12-4) Навы-
ками проектирования 
средств автоматиза-
ции производствен-
ных процессов 
 
 

З2(ПК-12-4) Элементы 
организации автома-
тического построения 
производства и управ-
ления им; технические 
и программные сред-
ства реализации ин-
формационных про-
цессов, технологию 
автоматизированной 
обработки информа-
ции 

У2(ПК-12-4) 
Делать 
обоснованный 
выбор 
оборудования, 
средств 
механизации и 
автоматизации в 
профессиональной 
деятельности 

Н2(ПК-12-4) Навы-
ками интеграции ав-
томатизированных 
систем в производ-
ственные и техноло-
гические процессы. 
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проекту 

 
3  Место дисциплины (модуля) в структуре образовательной программы 

 
Дисциплина «Автоматизация производственных процессов» изучается на 4 курсе, 8 

семестре. 
Дисциплина входит в состав блока 1 «Дисциплины (модули)» и относится к базо-

вой части. 
Для освоения дисциплины необходимы знания, умения, навыки и / или опыт прак-

тической деятельности, сформированные в процессе изучения дисциплин / практик: 
«Б1.В.ДВ.01.01 Алгоритмы решения нестандартных задач», «Б1.В.ДВ.01.02 Теория реше-
ния изобретательских задач», «Б1.В.ДВ.03.01 Оптимизация производственных процес-
сов», «Б1.В.ДВ.04.01 Технологии повышения эффективности инновационной деятельно-
сти предприятия», «Б1.В.ДВ.04.02 Управление качеством», «Производственная практика 
(практика по получению профессиональных умений и опыта профессиональной деятель-
ности), 4 семестр». 

Дисциплина «Автоматизация производственных процессов» в рамках воспитатель-
ной работы направлена на формирование у обучающихся активной гражданской позиции, 
уважения к правам и свободам человека, знания правовых основ и законов, воспитание 
чувства ответственности или умения аргументировать, самостоятельно мыслить, развива-
ет творчество, профессиональные умения или творчески развитой личности, системы осо-
знанных знаний, ответственности за выполнение учебно-производственных заданий и т.д. 

Дисциплина «Автоматизация производственных процессов» частично реализуется 
в форме практической подготовки. Практическая подготовка организуется путем проведе-
ния лекций и лабораторных работ. 
 

4  Объем дисциплины (модуля) в зачетных единицах с указанием количества 
академических часов, выделенных на контактную работу обучающихся с преподава-
телем (по видам учебных занятий) и на самостоятельную работу обучающихся 
 

Общая трудоемкость (объем) дисциплины составляет 6 з.е., 216 акад. час. 
Распределение объема дисциплины (модуля) по видам учебных занятий представ-

лено в таблице 2. 
 
Таблица 2 – Объем дисциплины (модуля) по видам учебных занятий 
Объем дисциплины Всего академи-

ческих часов 

Общая трудоемкость дисциплины 216 

Контактная аудиторная работа обучающихся с преподавателем (по 
видам учебных занятий), всего 

80 

В том числе:   

занятия лекционного типа (лекции и иные учебные занятия, преду-
сматривающие преимущественную передачу учебной информации пе-
дагогическими работниками) 
в том числе в форме практической подготовки: 

16 
 
 
0 
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занятия семинарского типа (семинары, практические занятия, прак-
тикумы, лабораторные работы, коллоквиумы и иные аналогичные за-
нятия) 
в том числе в форме практической подготовки: 

64 
 
 
16 

Самостоятельная работа обучающихся и контактная работа, вклю-
чающая групповые консультации, индивидуальную работу обучаю-
щихся с преподавателями (в том числе индивидуальные консульта-
ции); взаимодействие в электронной информационно-образовательной 
среде вуза 

136 

Промежуточная аттестация обучающихся – Зачет с оценкой 0 

 
5  Содержание дисциплины (модуля), структурированное по темам (разделам) 

с указанием отведенного на них количества академических часов и видов учебной 
работы 
 
Таблица 3 – Структура и содержание дисциплины (модуля) 
Наименование разделов, тем и со-

держание материала 
Виды учебной работы, включая самостоятельную 

работу обучающихся и трудоемкость (в часах) 

Контактная работа преподавателя с обучаю-
щимися 

СРС 

Лекции Семинарские 
(практические за-

нятия) 

Лабораторные 
занятия 

Тема 1.1 Основные термины и 
определения. Структура автомати-
зированных систем управления 
производством 

2   6 

Тема 1.2 Основные принципы 
управления техническими систе-
мами 

2   8 

Тема 1.3 Нормативная база в обла-
сти автоматизированных систем 

2   8 

Тема 1.4 Комплексная автоматиза-
ция производственных последова-
тельностей. Применение промыш-
ленных роботов производстве* 

2  8 16 

Тема 1.5 Оценка эффективности 
автоматизации производственных 
процессов 

2  8 8 

Разработка и исследование струк-
туры автоматизированного произ-
водственного комплекса 

  8 8 

Оценка эффективности внедрения 
автоматизированного комплекса 

  8 16 

Тема 2.1 Электрические элементы 
автоматизированных систем. Кон-

2   6 
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тролеры, датчики 
Тема 2.2 Пневматические элемен-
ты автоматизированных систем 

2   6 

Тема 2.3 Гидравлические элементы 
автоматизированных систем 

2   6 

Изучение пневматических элемен-
тов автоматизированных систем* 

  8 10 

Релейно-контактные схемы управ-
ления 

  8 10 

Применение датчиков в структуре 
автоматизированных систем* 

  8 12 

Изучение состава и функционала 
программируемого логического 
контроллера 

  8 16 

ИТОГО по дисциплине 16  64 136 
* реализуется в форме практической подготовки 
 

6  Внеаудиторная самостоятельная работа обучающихся по дисциплине (моду-
лю) 
 

При планировании самостоятельной работы студенту рекомендуется руководство-
ваться следующим распределением часов на самостоятельную работу (таблица 4): 
 
Таблица 4 – Рекомендуемое распределение часов на самостоятельную работу 
Компоненты самостоятельной работы Количество часов 

Подготовка к лабораторным работам 36 
Подготовка и выполнение контрольной работы 36 

Изучение теоретических разделов дисциплины 64 
Итого в 8 семестре 136 
 

7  Оценочные средства для проведения текущего контроля и промежуточной 
аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и про-
межуточной аттестации представлен в Приложении 1. 

Полный комплект контрольных заданий или иных материалов, необходимых для 
оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю), практике хранится на кафед-
ре-разработчике в бумажном и электронном виде. 
 

8  Учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля) 
 
8.1 Основная литература 
1) Иванов, А. А. Автоматизация технологических процессов и производств 

[Электронный ресурс]: учеб. пособие / А.А. Иванов. — 2-е изд., испр. и доп. — М. : ФО-
РУМ : ИНФРА-М, 2017. — 224 с. // ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. 
– Режим доступа: http://www.znanium.com/catalog.php?, ограниченный. - Загл. с экрана. 

2) Клепиков, В. В. Автоматизация производственных процессов [Электронный 
ресурс]: учебное пособие / В.В.Клепиков. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 208 с. // 
ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. – Режим доступа: 
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http://www.znanium.com/catalog.php?, ограниченный. - Загл. с экрана. 
3) Скрябин, В. А. Автоматизация производственных процессов в машиностро-

ении: учебник /В.А. Скрябин, А.Г.Схиртладзе, А.Е.Зверовщиков. - М.: КУРС, НИЦ ИН-
ФРА-М, 2017. - 320 с. // ZNANIUM.COM : электронно-библиотечная система. – Режим 
доступа: http://www.znanium.com/catalog.php?, ограниченный. - Загл. с экрана. 

 
8.2 Дополнительная литература 
1) Образовательная робототехника [Электронный ресурс] : учебно-

методический комплекс дисциплины / – Электрон. текстовые данные. – Челябинск: Челя-
бинский государственный педагогический университет, 2014. – 32 c. – Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/31915.html – Загл. с экрана. 

2) Автоматика и автоматизация производственных процессов [Электронный 
ресурс] : методические указания / – Электрон. текстовые данные. – СПб. : Санкт-
Петербургский государственный архитектурно-строительный университет, ЭБС АСВ, 
2014. – 56 c. – 2227-8397. – Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/33294.html – Загл. с 
экрана.  

3) Автоматизация и управление в технологических комплексах [Электронный 
ресурс] / А.М. Русецкий [и др.]. – Электрон. текстовые данные. – Минск: Белорусская 
наука, 2014. – 376 c. – 978-985-08-1774-7. – Режим доступа: 
http://www.iprbookshop.ru/29574.html – Загл. с экрана. 
 

8.3 Методические указания для студентов по освоению дисциплины  
1) Васильченко, С. А. Гидравлические и пневматические элементы систем автома-
тики: учеб. пособие / С. А. Васильченко, С. П. Черный, С. И. Сухоруков. – Комсо-
мольск-наАмуре : ФГБОУ ВО «КнАГУ», 2018. – 112 с. 
 
8.4 Современные профессиональные базы данных и информационные спра-
вочные системы, используемые при осуществлении образовательного процес-
са по дисциплине  
1) Научная электронная библиотека "КиберЛенинка" https://cyberleninka.ru/ 
2) Единое окно доступа к информационным ресурсам http://window.edu.ru/ 
3) Библиотека РФФИ http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library  
4) Электронно-библиотечная система http://www.znanium.com 
5) Электронно-библиотечная система http://www.IPRbooks. 
6) Образовательная платформа Юрайт https://urait.ru/ 
7) Электронно-библиотечная система eLIBRARY.RU (периодические издания) 
https://www.elibrary.ru/ 
8) «Сетевая электронная библиотека технических вузов» на платформе ЭБС «Лань» 
https://seb.e.lanbook.com/ 
 
8.5 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интер-
нет», необходимых для освоения дисциплины (модуля) 
1) Библиотека РФФИ http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library  
2) Научная электронная библиотека "КиберЛенинка" https://cyberleninka.ru/ 
3) Единое окно доступа к информационным ресурсам http://window.edu.ru/ 
4) Электронная библиотека http://www.znanium.com/ 

 
8.6 Лицензионное и свободно распространяемое программное обеспечение, ис-
пользуемое при осуществлении образовательного процесса по дисциплине 

 
Таблица 5 – Перечень используемого программного обеспечения 

https://cyberleninka.ru/
http://window.edu.ru/
https://www.elibrary.ru/
http://www.rfbr.ru/rffi/ru/library
https://cyberleninka.ru/
http://window.edu.ru/
http://www.znanium.com/
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Наименование ПО Реквизиты / условия использования 
FESTO FluidSim P Лицензионный договор АЭ44№007/11 от 12.12.2016 
FESTO FluidSim H Лицензионный договор АЭ44№007/11 от 12.12.2016 
FESTO FluidSim E Лицензионный договор АЭ44№007/11 от 12.12.2016 
OpenOffice Свободная лицензия, условия использования по ссылке: 

https://www.openoffice.org/license.html 
 

9  Организационно-педагогические условия 
 

Организация образовательного процесса регламентируется учебным планом и рас-
писанием учебных занятий. Язык обучения (преподавания) - русский. Для всех видов 
аудиторных занятий академический час устанавливается продолжительностью 45 минут. 

При формировании своей индивидуальной образовательной траектории обучаю-
щийся имеет право на перезачет соответствующих дисциплин и профессиональных моду-
лей, освоенных в процессе предшествующего обучения, который освобождает обучающе-
гося от необходимости их повторного освоения. 
 

9.1  Образовательные технологии 
 

Учебный процесс при преподавании курса основывается на использовании тради-
ционных, инновационных и информационных образовательных технологий. Традицион-
ные образовательные технологии представлены лекциями и семинарскими (практически-
ми) занятиями. Инновационные образовательные технологии используются в виде широ-
кого применения активных и интерактивных форм проведения занятий. Информационные 
образовательные технологии реализуются путем активизации самостоятельной работы 
студентов в информационной образовательной среде. 
 

9.2  Занятия лекционного типа 
 

Лекционный курс предполагает систематизированное изложение основных вопро-
сов учебного плана. 

На первой лекции лектор обязан предупредить студентов, применительно к какому 
базовому учебнику (учебникам, учебным пособиям) будет прочитан курс. 

Лекционный курс должен давать наибольший объем информации и обеспечивать 
более глубокое понимание учебных вопросов при значительно меньшей затрате времени, 
чем это требуется большинству студентов на самостоятельное изучение материала. 
 

9.3  Занятия семинарского типа 
 

Семинарские занятия представляют собой детализацию лекционного теоретическо-
го материала, проводятся в целях закрепления курса и охватывают все основные разделы. 

Основной формой проведения семинаров является обсуждение наиболее проблем-
ных и сложных вопросов по отдельным темам, а также разбор примеров и ситуаций в 
аудиторных условиях. В обязанности преподавателя входят: оказание методической по-
мощи и консультирование студентов по соответствующим темам курса. 

Активность на семинарских занятиях оценивается по следующим критериям: 
- ответы на вопросы, предлагаемые преподавателем; 
- участие в дискуссиях; 
- выполнение проектных и иных заданий; 
- ассистирование преподавателю в проведении занятий. 

https://www.openoffice.org/license.html


9 

 
 

Ответ должен быть аргументированным, развернутым, не односложным, содержать 
ссылки на источники. 

Доклады и оппонирование докладов проверяют степень владения теоретическим 
материалом, а также корректность и строгость рассуждений. 

Оценивание заданий, выполненных на семинарском занятии, входит в накоплен-
ную оценку. 
 

9.4  Самостоятельная работа обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Самостоятельная работа студентов – это процесс активного, целенаправленного 
приобретения студентом новых знаний, умений без непосредственного участия препода-
вателя, характеризующийся предметной направленностью, эффективным контролем и 
оценкой результатов деятельности обучающегося. 

Цели самостоятельной работы: 
- систематизация и закрепление полученных теоретических знаний и практических 

умений студентов; 
- углубление и расширение теоретических знаний; 
- формирование умений использовать нормативную и справочную документацию, 

специальную литературу; 
- развитие познавательных способностей, активности студентов, ответственности и 

организованности; 
- формирование самостоятельности мышления, творческой инициативы, способно-

стей к саморазвитию, самосовершенствованию и самореализации; 
- развитие исследовательских умений и академических навыков. 
Самостоятельная работа может осуществляться индивидуально или группами сту-

дентов в зависимости от цели, объема, уровня сложности, конкретной тематики. 
Технология организации самостоятельной работы студентов включает использова-

ние информационных и материально-технических ресурсов университета. 
Контроль результатов внеаудиторной самостоятельной работы студентов может 

проходить в письменной, устной или смешанной форме. 
Студенты должны подходить к самостоятельной работе как к наиважнейшему 

средству закрепления и развития теоретических знаний, выработке единства взглядов на 
отдельные вопросы курса, приобретения определенных навыков и использования профес-
сиональной литературы. 
 

9.5  Методические указания для обучающихся по освоению дисциплины 
 

При изучении дисциплины обучающимся целесообразно выполнять следующие ре-
комендации: 

1. Изучение учебной дисциплины должно вестись систематически. 
2. После изучения какого-либо раздела по учебнику или конспектным материалам 

рекомендуется по памяти воспроизвести основные термины, определения, понятия разде-
ла. 

3. Особое внимание следует уделить выполнению отчетов по практическим заняти-
ям и индивидуальным комплексным заданиям на самостоятельную работу. 

4. Вся тематика вопросов, изучаемых самостоятельно, задается на лекциях препо-
давателем. Им же даются источники (в первую очередь вновь изданные в периодической 
научной литературе) для более детального понимания вопросов, озвученных на лекции. 

При самостоятельной проработке курса обучающиеся должны: 
- просматривать основные определения и факты; 



10 

- повторить законспектированный на лекционном занятии материал и дополнить 
его с учетом рекомендованной по данной теме литературы; 

- изучить рекомендованную литературу, составлять тезисы, аннотации и конспекты 
наиболее важных моментов; 

- самостоятельно выполнять задания, аналогичные предлагаемым на занятиях; 
- использовать для самопроверки материалы фонда оценочных средств. 

 
10  Описание материально-технического обеспечения, необходимого для осу-

ществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 
 

10.1  Учебно-лабораторное оборудование 
 

Отсутствует 
 

10.2  Технические и электронные средства обучения 
 

Отсутствуют 
 

11  Иные сведения 
 

Методические рекомендации по обучению лиц с ограниченными возможно-
стями здоровья и инвалидов 
 

Освоение дисциплины обучающимися с ограниченными возможностями здоровья 
может быть организовано как совместно с другими обучающимися, так и в отдельных 
группах. Предполагаются специальные условия для получения образования обучающими-
ся с ограниченными возможностями здоровья. 

Профессорско-педагогический состав знакомится с психолого-физиологическими 
особенностями обучающихся инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоро-
вья, индивидуальными программами реабилитации инвалидов (при наличии). При необ-
ходимости осуществляется дополнительная поддержка преподавания тьюторами, психо-
логами, социальными работниками, прошедшими подготовку ассистентами. 

В соответствии с методическими рекомендациями Минобрнауки РФ (утв. 8 апреля 
2014 г. N АК-44/05вн) в курсе предполагается использовать социально-активные и ре-
флексивные методы обучения, технологии социокультурной реабилитации с целью оказа-
ния помощи в установлении полноценных межличностных отношений с другими студен-
тами, создании комфортного психологического климата в студенческой группе. Подбор и 
разработка учебных материалов производятся с учетом предоставления материала в раз-
личных формах: аудиальной, визуальной, с использованием специальных технических 
средств и информационных систем. 

Освоение дисциплины лицами с ОВЗ осуществляется с использованием средств 
обучения общего и специального назначения (персонального и коллективного использо-
вания). Материально-техническое обеспечение предусматривает приспособление аудито-
рий к нуждам лиц с ОВЗ. 

Форма проведения аттестации для студентов-инвалидов устанавливается с учетом 
индивидуальных психофизических особенностей. Для студентов с ОВЗ предусматривает-
ся доступная форма предоставления заданий оценочных средств, а именно: 

- в печатной или электронной форме (для лиц с нарушениями опорно-
двигательного аппарата); 

- в печатной форме или электронной форме с увеличенным шрифтом и контрастно-
стью (для лиц с нарушениями слуха, речи, зрения); 
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- методом чтения ассистентом задания вслух (для лиц с нарушениями зрения). 
Студентам с инвалидностью увеличивается время на подготовку ответов на кон-

трольные вопросы. Для таких студентов предусматривается доступная форма предостав-
ления ответов на задания, а именно: 

- письменно на бумаге или набором ответов на компьютере (для лиц с нарушения-
ми слуха, речи); 

- выбором ответа из возможных вариантов с использованием услуг ассистента (для 
лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата); 

- устно (для лиц с нарушениями зрения, опорно-двигательного аппарата). 
При необходимости для обучающихся с инвалидностью процедура оценивания ре-

зультатов обучения может проводиться в несколько этапов. 
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Приложение 1 
 
 
 
 
 
 
 

ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ 

по дисциплине 

 
«Автоматизация производственных процессов» 

Направление подготовки 27.03.05 Инноватика 

Направленность (профиль) образовательной про-
граммы 

Управление инновационными проек-
тами 

Квалификация выпускника Бакалавр 

Год начала подготовки (по учебному плану) 2019 

Форма обучения Очная форма 

Технология обучения Традиционная 

 
Курс Семестр Трудоемкость, з.е. 

4 8 6 

 
Вид промежуточной аттеста-

ции 
Обеспечивающее подразделение 

Зачет с оценкой Кафедра «Управление инновационными процессами и 
проектами» 
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1  Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), со-
отнесенных с планируемыми результатами образовательной программы 
 
Таблица 1 – Компетенции и планируемые результаты обучения по практике 
Код и наименова-
ние компетенции 

Планируемые результаты обучения по практике 

Перечень знаний Перечень умений Перечень навыков 

Профессиональные 

ПК-12 способность 
разрабатывать про-
екты реализации 
инноваций с ис-
пользованием тео-
рии решения ин-
женерных задач и 
других теорий по-
иска нестандарт-
ных, креативных 
решений, форму-
лировать техниче-
ское задание, ис-
пользовать сред-
ства автоматизации 
при проектирова-
нии и подготовке 
производства, со-
ставлять комплект 
документов по 
проекту 

З1(ПК-12-4) Назначе-
ние, классификацию, 
устройство и принцип 
действия средств ав-
томатики на производ-
стве 

У1(ПК-12-4) Ана-
лизировать показа-
ния контрольно-
измерительных 
приборов 

Н1(ПК-12-4) Навы-
ками проектирования 
средств автоматиза-
ции производствен-
ных процессов 
 
 

З2(ПК-12-4) Элементы 
организации автома-
тического построения 
производства и управ-
ления им; технические 
и программные сред-
ства реализации ин-
формационных про-
цессов, технологию 
автоматизированной 
обработки информа-
ции 

У2(ПК-12-4) 
Делать 
обоснованный 
выбор 
оборудования, 
средств 
механизации и 
автоматизации в 
профессиональной 
деятельности 

Н2(ПК-12-4) Навы-
ками интеграции ав-
томатизированных 
систем в производ-
ственные и техноло-
гические процессы. 

 
Таблица 2 – Паспорт фонда оценочных средств 
Контролируемые разделы 

(темы) дисциплины 
Формируемая 
компетенция 

Наименование оце-
ночного средства 

Показатели 
оценки 

Разделы 1-2 З1(ПК-12-4) 
З2(ПК-12-4) 

Выполнение теста Правильность 
выполнения 
задания 

Разделы 1-2 У2(ПК-12-4)  
Н1(ПК-12-4) 
У1(ПК-12-4)  
Н2(ПК-12-4) 

Контрольная работа Полнота и 
правильность 
выполнения 
задания 

Разделы 1-2 У2(ПК-12-4)  
Н1(ПК-12-4) 

Лабораторные работы Полнота и 
правильность 
выполнения 
задания 
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2  Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, 
умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующие процесс формиро-
вания компетенций 
 

Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений, 
навыков и (или) опыта деятельности, представлены в виде технологической карты дисци-
плины (таблица 3). 
 
Таблица 3 – Технологическая карта 

Наименование 
оценочного сред-

ства 

Сроки вы-
полнения 

Шкала оце-
нивания 

Критерии оценивания 

8 семестр 
Промежуточная аттестация в форме «Зачет с оценкой» 

Лабораторная  
работа 1 

в течение  
семестра 

5 баллов 5 баллов – студент показал отличные 
навыки применения полученных знаний 
и умений при решении профессиональ-
ных задач в рамках усвоенного учебного 
материала. 
4 балла – студент показал хорошие навы-
ки применения полученных знаний и 
умений при решении профессиональных 
задач в рамках усвоенного учебного ма-
териала. 
3 балла – студент показал удовле-
творительное владение навыками приме-
нения полученных знаний и умений при 
решении профессиональных задач в рам-
ках усвоенного учебного материала. 
2 балла – студент продемонстрировал не-
достаточный уровень владения умениями 
и навыками при решении профессиональ-
ных задач в рамках усвоенного учебного 
материала. 

Лабораторная  
работа 2 

в течение  
семестра 

5 баллов 

Лабораторная  
работа 3 

в течение  
семестра 

5 баллов 

Лабораторная  
работа 4 

в течение  
семестра 

5 баллов 

Лабораторная  
работа 5 

в течение  
семестра 

5 баллов 

Лабораторная  
работа 6 

в течение  
семестра 

5 баллов 

Тест  в течение  
семестра 

35 баллов 35 баллов – 91-100 % правильных от-
ветов – высокий уровень знаний;  
28 баллов – 71-90 % правильных от-
ветов – достаточно высокий уровень 
знаний;  
21 балл – 61-70 % правильных ответов 
– средний уровень знаний; 
14 баллов – 51-60 % правильных отве-
тов – низкий уровень знаний; 
0 баллов – 0-50 % правильных ответов 
– очень низкий уровень знаний. 

Контрольная  
работа 

в течение  
семестра 

35 баллов 35 баллов – студент показал отличные 
навыки применения полученных знаний 
и умений при решении профессиональ-
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ных задач в рамках усвоенного учебного 
материала. 
25 баллов – студент показал хорошие 
навыки применения полученных знаний 
и умений при решении профессиональ-
ных задач в рамках усвоенного учебного 
материала. 
15 балл – студент показал удовле-
творительное владение навыками приме-
нения полученных знаний и умений при 
решении профессиональных задач в рам-
ках усвоенного учебного материала. 
10 баллов – студент продемонстрировал 
недостаточный уровень владения умени-
ями и навыками при решении профессио-
нальных задач в рамках усвоенного учеб-
ного материала. 

Итого: - 100 баллов - 

Критерии оценки результатов обучения по дисциплине: 
0 – 64 % от максимально возможной суммы баллов – «неудовлетворительно» (недоста-
точный уровень для промежуточной аттестации по дисциплине); 
65 – 74 % от максимально возможной суммы баллов – «удовлетворительно» (пороговый 
(минимальный) уровень); 
75 – 84 % от максимально возможной суммы баллов – «хорошо» (средний уровень); 
85 – 100 % от максимально возможной суммы баллов – «отлично» (высокий (максималь-
ный) уровень) 
 

Задания для текущего контроля 
 

Защита лабораторных работ 
 
Лабораторная работа 1. Изучение принципов маркировки и идентификация элементов 
систем автоматики  
1) Какие виды маркировки используются при производстве промышленных компонентов? 
2) В чем отличие серийного номера от заказного?  
3) Как отличить два разных фотоэлемента, собраных в одинаковых корпусах?  
4) В каком документе описываются технические характеристики и типовые схемы вклю-
чения элементов автоматизированных систем? 
  
Лабораторная работа 2. Изучение элементов пневматических систем  
1) Почему в подсистеме производства сжатого воздуха образуется много конденсата?  
2) Как изменится работа пневмоцилиндра одностороннего действия, если дроссель из 
комплекта пневматики установить на входе в цилиндр в обратном направлении? 
3) В чем отличие пневмораспределителей моностабильного и бистабильного?  
4) С помощью какого пневмораспределителя из имеющихся рациональнее всего управлять 
цилиндром одностороннего действия?  
5) За счет каких сил шток цилиндра одностороннего действия втягивается после отключе-
ния воздуха?  
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Лабораторная работа 3. Изучение элементов гидравлических схем  
1) Каково основное отличие структуры гидравлических систем по сравнению с пневмати-
ческими?  
2) Описать принцип действия 4/3 распределителя из комплекта гидравлики;  
3) Какую функцию выполняет обратный клапан?  
4) Почему при выключении гидравлической схемы необходимо сначала отключать насос-
ную станцию. А только затем – питание управляющей схемы?  
5) Какая рабочая среда используется при работе гидравлических систем?  
 
Лабораторная работа 4. Датчики  
1) Зачем необходимо дублирование функционала кнопки обучения у оптического датчика 
расстояния?  
2) Каковы преимущества индуктивного датчика приближения по сравнению с емкостным? 
3) По каким принципам строится датчик типа «световой барьер»?  
4) Какова зависимость выходного аналогового сигнала датчика давления от входного дав-
ления в системе?  
5) Каковы недоставки оптических датчиков, по сравнению с индуктивными?  
 
Лабораторная работа 5. Применение датчиков и релейно-контактных схем для управле-
ния пневматическими системами  
1) Каким образом осуществляется настройка чувствительности оптического датчика при-
ближения?  
2) Как должен быть подключен электрически пенвмораспределитель, чтобы он менял свое 
состояние при срабатывании магниторезистивного датчика?  
3) За счет какого элемента магниторезистивный датчик обеспечивает фиксацию прохож-
дения штока цилиндра через определенную позицию?  
4) Построить схему управления, которая по сигналам с двух датчиков, установленных на 
концах хода штока пневмоцилиндра, обеспечит его выдвижение и втягивание по нажатию 
кнопки ровно один раз.  
5) Каким образом в релейно-контактных схемах реализуется запоминание какого-либо со-
бытия?  
 
Лабораторная работа 6. Изучение элементов автоматизированной производственной 
линии  
1) Описать последовательность передачи сигнала от датчика типа «световой барьер» к 
контроллеру.  
2) Какие датчики использованы в рассматриваемом модуле?  
3) К какому типу относится ПЛК, управляющий работой станции?  
4) С помощью каких датчиков определяется перемещение исполнительных элементов 
станции в требуемые и в конечные положения?  
 
Лабораторная работа 7. Изучение основ работы с промышленным роботом-
манипулятором  
1) Какие системы координат применяются в рассмотренном роботе?  
2) Как осуществляется калибровка инструмента робота?  
3) Какими способами можно программировать промышленного робота?  
4) Для чего необходима калибровка базы у робота?  
5) Какие элементы безопасности должны быть реализованы в системе управления робо-
том? 
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Тест 
 

Какие элементы используются для определения текущего состояния объекта 
управления автоматизированными системами? 

1) Индикаторы; 
2) Датчики; 
3) Вольтметры; 
4) Реле. 
 
В каких единицах измеряется расход газа в системах пневмоавтоматики? 
1) Куб.м; 
2) Норм.куб.м/мин; 
3) м/с; 
4) Па. 
 
Какое давление отображается на манометрах в системах пневмоавтоматики? 
1) Абсолютное, Па; 
2) Атмосферное, мм.рт.ст.; 
3) Избыточное относительно атмосферного, бар; 
4) Относительное, Па. 
 
Какой тип соединения контактов в релейно-контактной схеме реализует операцию 

«Логическое И»? 
1) Параллельное соединение двух контактов; 
2) Последовательное соединение двух контактов; 
3) Подключение контактов к управляющим катушкам двух разных реле; 
4) Подключение контактов параллельно полезной нагрузке в цепи. 
 
Какой тип пневмораспределителя приведен на схеме? 

 
1) 5/2 распределитель нормально открытый; 
2) 4/2 распределитель нормально закрытый; 
3) 3/2 распределитель нормально открытый; 
4) 3/2 распределитель нормально закрытый. 
 
На пневмораспределитель, с исходным состоянием, приведенным на схеме, подали 

напряжение на катушку 1Y1. Как изменится его состояние при при отключении напряже-
ния с катушки 1Y1? 

 
1) Состояние не изменится; 
2) Если на входе 1 давление выше, чем на выходе 4, то распределитель пере-

ключится в исходное состояние, иначе – останется в текущем состоянии; 
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3) Распределитель переключится в исходное состояние; 
4) Конструкция распределителя не позволяет однозначно ответить на вопрос. 
 
Какой элемент изображен на схеме? 

 
1) Дроссель; 
2) Обратный клапан; 
3) Клапан двух давлений; 
4) Регулятор давления. 
 
При каких условиях будет запитана управляющая катушка реле K1 на схеме? 

 
1) Нажата кнопка S1 И нажат контакт 1S2; 
2) Замкнут геркон 1S3; 
3) Нажата кнопка S1 И замкнут геркон 1S3; 
4) Нажата кнопка S1 ИЛИ нажат контакт 1S2, при этом НЕ замкнут геркон 1S3. 
 
С каким эффектом связана необходимость использования двухступенчатых ком-

прессоров? 
1) Нагревание воздуха при сжатии приводит к резкому снижению КПД ком-

прессора; 
2) Невозможность получения больших степеней сжатия воздуха за один ход 

поршня в цилиндре; 
3) Выпадение воды в виде конденсата при резком переохлаждении воздуха; 
4) Необходимость повышения рабочего объема цилиндра в компрессорах. 
 
Отводы от пневматической магистрали делаются: 
1) В нижней части трубы; 
2) В верхней части трубы; 
3) Только после маслораспылителя; 
4) Произвольным образом. 
 
Какова функция дросселя? 
1) Регулирование давления; 
2) Регулирование температуры воздуха; 
3) Регулирование расхода воздуха; 
4) Пропуск воздуха только в одном направлении. 
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Реальные процессы в пневматических системах называются: 
1) Адиабатными; 
2) Изотермическими; 
3) Изобарными; 
4) Политропными. 
 
Термопара представляет собой: 
1) Два параллельно проложенных провода; 
2) Два перевитых проводника из разных материалов; 
3) Два сваренных между собой различных металла; 
4) Значения минимальной и максимальной допустимых температур при реали-

зации технологического процесса. 
 
Цифровой датчик угла поворота вала двигателя, не требующий установки нуля – 

это: 
1) Инкрементальный энкодер; 
2) Абсолютный энкодер; 
3) Тахогенератор; 
4) Пьезогенератор. 
 
В современных датчиках для оценки параметров магнитного поля используются: 
1) Датчики напряжения; 
2) Шунты; 
3) Датчики Холла; 
4) Пьезорезистивные элементы. 
 
Основная функция сторожевого таймера, входящего в состав программируемого 

логического контроллера: 
1) Обеспечение работы часов реального времени; 
2) Ограничение доступа к внутренним ресурсам контроллера сторонних 

устройств; 
3) Перезагрузка контроллера при превышении допустимого времени рабочего 

цикла; 
4) Включение и отключение контроллера в заданные моменты времени. 
 
ПЛК при работе с входами/выходами: 
1) Считывает значения ходов в начале цикла и далее использует значения из 

памяти; 
2) Считывает значения входов при каждом обращении к конкретному входу; 
3) Считывает входы в начале цикла и далее использует значения из памяти, но 

может принудительно перечитывать отдельные входы во время обработки программы; 
4) Обновляет значения входов только при изменении сигналов на входах. 
 
Какая из систем координат не входит в системы координат промышленного робота 

KUKA KR-6? 
1) Мировая система координат; 
2) Система координат инструмента; 
3) Система координат базы; 
4) Система координат внешней системы технического зрения. 
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Юстировка осей промышленного робота выполняется: 
1) При каждом запуске робота; 
2) При монтаже и обслуживании, в случае необходимости; 
3) Один раз в три месяца; 
4) По мере организации взаимодействия робота с внешним оборудованием. 
 
Какие основные типы перемещений доступны при программировании робота 

KUKA KR-6? 
1) Прямолинейное; 
2) Произвольное от точки к точке; 
3) Ожидание сигнала с внешнего датчика; 
4) Перемещение по дуге через промежуточную точку. 
 

Контрольная  работа 
 

По согласованию с преподавателем осуществить выбор продукта, производство ко-
торого будет в дальнейшем подвергаться автоматизации и оценке экономической эффек-
тивности. По результатам выбора продукта определяется состав обучающихся, выполня-
ющих работу. В зависимости от сложности продукта работа может выполняться как инди-
видуально, так и в группах (не более трех обучающихся в одной группе). 

В работе необходимо выполнить следующие задания: 
1) Изучить технологию производства выбранного продукта (определить последо-

вательность технологических операций, выполняемых при производстве); 
2) Разработать функциональную схему автоматизированного производственного 

комплекса (или производственной линии) для изготовления выбранного про-
дукта. В описании функциональной схемы отобразить соответствие функций 
каждого элемента комплекса необходимым технологическим операциям из п.1; 

3) Осуществить ориентировочный подбор моделей основного технологического 
оборудования, входящего в состав комплекса. Для каждого экземпляра обору-
дования привести его краткие технические характеристики; 

4) Выполнить расчет экономической эффективности внедрения такого комплекса 
в производство. Организационную форму предприятия, основания для исполь-
зования оборудования, помещений и иные необходимые для расчета условия 
задаются самостоятельно. Расход времени и материальных ресурсов, необходи-
мых для производства каждого экземпляра изделия, рассчитываются на основа-
нии технических характеристик оборудования и применяемых технологий. 
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